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PRZEWAGA NAD INNYMI
POPRZEZ INNOWACJE

Nasza nazwa jest programem

MNovopress istnieje od dziesiecioleci jako
torujacy droge dla nowoczesnych technik w
prasowaniu. Jednak przy wszystkich
umiejetnosciach innowacyjnych, bodzcdw dla
naszej pracy nie dostarczajg nam
inzynierowie, lecz silna wola, wczesnie
poznane wymodgi rynku i mozliwosci
opracowywania rozwigzan,

Masze zespoty badawcze stale przekonujg
brane nowymi technicznymi rozwiazaniami,
np.: podczas budowy rurociggu, w przemysle
elekirycznym i budowlanym.

Rowniez zblizenie do naszych klientow, w
ponad 70-ciu krajach, jest naszym najwyzszym
celem. Formuta naszego myslenia i dziatania
brzmi: bezwarunkowe dostosowanie do
potrzeb klienta. Zawsze tak kierujemy nasza
praca, aby klienci utrzymali swojg pozycje na
rynku, a takZe jeszcze bardziej ja
rozbudowywali.

CHCEMY BYC ZAWSZE
ELASTYCZNL.

Bezruch oznacza krok wstecz, Dlatego
reagujemy szybko | destosowujemy sie do
wymagan naszych klientéw, Wymagania te
powinny sie zmieniac. Obojetnie, czy w formie
wypracowanych przez praktyke produktow
jednostkowych, czy w produkeji masowej,
seryjnej. Problemy uzytkownika rozwiazujemy
szukajac mozliwie najszybciej optymalnego
rozwigzania.
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Urzadzenie wielofunkcyjne SLB 125 3 w 1 (ciecie, dziurkowanie, zginanie)

|

Dane techniczne:

Gtebokosé

Szerokosé 500 mm bez wozka
Wysokos$¢ 414 mm bez wézka
Waga 115 kg bez wdzka
Cisnienie 150 bar (2200 psi)
Sita 180 kN
Parametry ciecia maks. 125x13 mm
Parametry dziurkowania g6—21mm
Parametry zginania maks. 125x13 mm

Mozliwe do podtgczenia agregaty hydrauliczne: HA1
ES, HA3,

Numery zaméwien:

Nr zaméw. 39659  SLB 125 Kompletne urzadzenie

w wersji wozka z dodatkami i

agregatem hydraulicznym

SLB 125 urzgdzenie podstawowe

w wersiji stotu

SLB 125 urzgdzenie podstawowe

w wersji wozka

narzedzie do ciecia do SLB 125

narzedzie do zginania do SLB

125

narzedzie do dziurkowania do

SLB 125

Nr zamoéw. 40200
Nr zamoéw. 40070

Nr zamoéw. 31242
Nr zamoéw. 31243

Nr zamoéw. 30980

677 mm bez wozka “"“

SLB 125

Jedyne w swoim rodzaju urzadzenia wielofunkcyjne
gwarantujgce tatwe ciecie, dziurkowanie, zginanie
szyn pradowych z aluminium i miedzi. Czy w
warsztacie, czy na budowie, btyskawicznie zmienia sie
urzgdzenie w maszyne do ciecia, dziurkowania lub
zginania. Przy tym utrzymuje sie wydajnos¢, ktérg
mozna poréwnac z wieloma podobnymi systemami
stacjonarnymi np.: ciecie Cu 120x10 mm w ciggu
zaledwie 6 sekund. Obrébka szyn pradowych z
jednego gatunku materiatu: precyzyjnie, prosto i
szybko.

Zalety:

® Stabilna budowa.

® Blyskawiczna zmiana narzedzi niewielka iloscig
ruchow reki.

® Wysmienita jako$¢ ciecia, dziurkowania i zginania.

® \Wysokie osiggniecia i zywotno$¢ poprzez
zastosowanie w agregatach hydraulicznych
niskiego cisnienia do 150 bar.

® \Wysoka precyzja przy podawaniu i powtarzaniu
kata tuku do maks. 120°.

® Przystosowane do szyn pradowych do maks.
125x13 mm .

® Specjalne narzedzia do gietkich szyn prgdowych.

6/26



Urzadzenie wielofunkcyjne SLB 125 3 w 1 (ciecie, dziurkowanie, zginanie)

SLB 125 wyposazenie

® Narzedzie do podwdjnego wygiecia szyny (nr
zamoéw. 31425/ 31646)

Dostepne mate i duze warianty.

Mate narzedzie do podwdjnego wygiecia szyny do
maks. 80x8 mm

Odstep miedzy zgigciami = 21 mm, wysokosé = 1 — 18
mm

Duze narzedzie do podwojnego wygiecia szyny do
maks. 120x10 mm

Odstep miedzy zgieciami = 37 mm, wysoko$¢ = 1 — 25
mm

® Narzedzie do zginania krétkich ramion (nr
zamoéw. 31636)

Najmniejsza mozliwa dtugo$¢ ramienia zaledwie od 25
mm.

Szybkie i proste natozenie na podstawowe narzedzie
do zginania. Do uzbrojenia wszystkich przyrzgdéw
SLB.

SLB 125 wyposazenie
® Narzedzie do ciecia SLB 125 (nr zamoéw. 31242)

Tnie szyny pragdowe do maks. 125x13 mm z sitg maks.
250 N/mm?2. Dokfadnie pod katem 90° bez tworzenia
zadzioréw. Szybka zmiana narzedzia za pomoca
niewielkiej ilosci ruchow reki.

® Narzedzie do dziurkowania SLB 125 (nr
zamoéw. 30980)

Do wykonywania otworéw w szynach prgdowych o
grubosci do 13 mm. Podtuzne otwory do maks. 21x14
mm i okragte otwory do 21 mm. Precyzyjne
dziurkowanie bez zadzioréw, za pomocg szablonéw do
dziurkowania.

® Narzedzie do zginania SLB 125 (nr zamoéw.
31243)

Zginanie do 120° z wysokg doktadnoscig powtdrzenia
ustawionych katéw. Wymagany kat utrzymuje sie
réwniez po miedzyczasowym uzywaniu narzedzia do
ciecia i dziurkowania.
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SYSTEM HSBL-2 SYSTEM DO OBROBKI SZYN PRADOWYCH

Doskonata obrébka szyn pradowych

Systematyczna obrdbka szyn pradowych stawia
wysokie wymagania, co do precyzji urzadzen w
trakcie dziurkowania, zginania i ciecia. Duza
elastycznos$¢ systemow narzedzi HSBL-2
NOVOPRESS zabezpiecza z wielkg
niezawodnoscig bezproblemowag obrdbke szyn
pradowych do 160x13 mm. Cylinder hydrauliczny —
baza podstawowa tego systemu —taczy bez trudu i
btyskawicznie wszystkie dodatkowe narzedzia.
Obojetne, czy do uzycia na miejscu budowy (prace
ruchome), czy na hali produkcyjnej, system HSBL-2
oferuje perfekcyjng konfiguracje dla wszystkich
przypadkow uzycia.

Zarzadzajcie Panstwo Waszym wzrostem
produkcyjnym z elastycznym systemem HSBL
firmy Novopress.

||

£ m
..

Zalety systemu HSBL-2
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Cieszy niska inwestycjg poczatkowg, poniewaz
wymaga tylko jednego cylindra i agregatu
hydraulicznego.

Optymalny przeptyw materiatu poprzez system
rolek przy pracach ciecia i dziurkowania.

Réznorodnos¢ narzedzi standardowych do
okragtych, podtuznych i czworokatnych otworéw.

Trzy agregaty hydrauliczne do dyspozycji, do prac
ruchomych (HA1 ES), az do najwyzszych
osiggnie¢ przy stacjonarnych instalacjach (HA 4).

Zginanie z niespotykang precyzjq i jakoscia.
Cyfrowy stot do zginania BGD-4 oferuje Panstwu
elektroniczng kompensate sprezystosci szyn z
doktadnoscig do 0,2°. Mozna zaprogramowac do
200 kompletnych szyn pradowych, kazdorazowo z
20 zgieciami.



SYSTEM HSBL-2 SYSTEM DO OBROBKI SZYN PRADOWYCH

HSBL-2 Cylinder roboczy

Cylinder jest sercem systemu HSBL-2, napedzanym
réznymi agregatami hydraulicznymi. Jest kluczem do
perfekcyjnej i wydajnej obrébki szyn pradowych. Z
dwoma prostymi bolcami zmienia sie cylinder roboczy
w narzedzie do ciecia, dziurkowania lub zginania w
mniej niz 30 sekund. Sprawnos¢ cylindra mozna
indywidualnie przystosowa¢ do potrzeb poprzez
przerdzne agregaty hydrauliczne.

llustracja pokazuje cylinder roboczy HSBL-2 i
narzedzie do ciecia 160x13 mm oraz tor rolkowy z
przediuzeniem.

Dane techniczne:

Dlugos¢é 615 mm
Szerokosé 140 mm
Wysokos¢ 340 mm
Waga 20 kg
Cisnienie 150 bar (2200 psi)
Sita 150 kN
Skok ttoka 120 mm

Mozliwe do podfaczenia agregaty hydrauliczne: HA1
ES, HA3, HA4

Numery zaméwien:
Nr zaméw. 2420 HSBL-2 cylinder roboczy

HSBL-2 Narzedzia do ciecia

Do dyspozycji sg dwa rézne narzedzia do ciecia wraz z
wyposazeniem do systemu HSBL-2. Jedno do max
120x13 mm i drugie jak na ilustracji do 160x13 mm.
Naturalnie z najwyzszymi standardami bezpieczenstwa
i najlepszqg jakoscig ciecia. Dodatkowe wyposazenie
takie jak: imadto i tor rolkowy sg mozliwe do nabycia
do stacjonarnego ciecia.

llustracja ukazuje narzedzie do ciecia 160x13 mm z
dwoma imadtami i torem rolkowym.

Dane techniczne (bez dodatkow):

Szerokos¢ 210 mm
Wysokos$c¢ 785 mm
Waga 9,6 kg
Parametry ciecia 160x13 mm przy 250 Nmm?
maks.

Numery zamoéwien:

Nr zamoéw. 2350 Narzedzie do ciecia, parametry
ciecia maks. 120x13 mm

Nr zamoéw. 7020 Narzedzie do ciecia, parametry
ciecia maks. 160x13 mm

Nr zamow. 7030 Imadto do 7020

Nr zamow. 34245  Narzedzie do ciecia z dwoma
imadtami
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SYSTEM HSBL-2 . NARZEDZIE DO DZIURKOWANIA 160 ,,CYFROWE”

Nowa klasa narzedzi Szybko - Efektywnie - Przychylne
koszty produkciji

Nowe, cyfrowe narzedzie do dziurkowania 160
Novopress kieruje na rynek dotychczas mocno
zaniedbywany. Méwimy o srednio produkcyjnych /
firmach, dla ktérych zastosowanie prostszego typu
narzedzi do dziurkowania jest niewystarczajace, a
zastosowanie maszyn CNC jest zbyt kosztowne. Tym /
samym narzedzie do dziurkowania 160 cyfrowe

stworzylo nowg klase osiagniec, ktora przy
nowoczesnych inwestycjach znacznie zredukuje koszty
produkcji. W praktyce narzedzie z cyfrowym pomiarem
osi X/Y i torem rolkowym umozliwia efektywng i
nadzwyczaj zroznicowang produkcje szyn pragdowych.

wysokie
AN

Koszty produkcji
AN

Dziurkowanie - CNC / /

NARZEDZIE DO DZIURKOW,

® Znacznie korzystniejsze koszty przy sredniej i duzej
produkciji

60 ,,CYFROWE"

® Optymalny i nieprzerywalny naptyw materiatu

poprzez zintegrowany system rolkowy i stét 2
warsztatowy % | Reczne dziurkowanie
=
® Nie jest wymagany czas na przygotowanie lub mata Produkcia: duza

programowanie narzedzia, a tym samym bardzo
krotki czas postoju
Panstwo rozporzadzajq wzrostem firmy, z
® Szybkie, bezstopniowe pozycjonowanie szyn elastycznoscig Novopress systemu HSBL
pradowych na catym mierzonym zakresie z 0,5mm
doktadnoscig

® Przetgczenie systemu mierzacego z absolutnego

na inkrementalny, dla bezproblemowego
dziurkowania nastepnych odcinkow.
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SYSTEM HSBL-2 . NARZEDZIE DO DZIURKOWANIA 160 ,,CYFROWE”

System zmiany narzedzi

Réwniez nowy system zmiany narzedzi wraz ze
stemplem do otworéw prowadzi do dalszej redukcji
czasu przygotowania. Stempel i matryce mozna fatwo
zmieni¢ za pomocg dzwigni lub przycisku w ciggu 30
sekund. Precyzyjne zatozenie stempla i matrycy
zapewnia bezproblemowa ciggtos¢ dziurkowania dla
podtuznych otwordéw lub przy nacigciach szyny
pradowej. Mozliwe przetaczenie systemu z
absolutnego na inkrementalny dla bezproblemowego
dziurkowania nastepnych odcinkéw bez nowego
przeliczania.

W ofercie znajduje sie szeroki wybdr stempli do
dziurkowania okragtych, podtuznych i profilowanych,
ktdre sg specjalnie przygotowywane dla potrzeby
obrébki szyn pragdowych.

® Precyzyjne umiejscowienie stempla i matrycy
przy kolejnych dziurkowaniach dla podtuznych i
precyzyjnych narzedzi.

® Szybki system wymiany stempli i matryc
umozliwia ich zmiang w ciagu 30 sekund. Tym
samy czas przestoju zostanie zredukowany. Nie
jest potrzebny zaden klucz do wymiany.

® Jest dostepny szeroki asortyment narzadzi
standardowych, stempli okragtych, podtuznych i
profilowanych.

Opis techniczny

Zakres dostawy cyfrowego narzedzia do dziurkowania
160 obejmuje wszystkie niezbedne komponenty
oprzyrzgdowania z wyjatkiem agregatu hydraulicznego
i cylindra roboczego HSBL-2. Do pracy jest potrzebne
zasilanie 220V/50Hz, natomiast wskaznik LCD pracuje
ciggle na podtrzymaniu bateryjnym.

Mozliwe do podtgczenia agregaty hydrauliczne: HA1
ES, HA3, HA4

Dane techniczne:

Diugosc¢ 4300 mm
Szerokos¢ 550 mm
Wysokos¢é 1900 mm
Waga 170 kg
Cisnienie 150 bar (2200 psi)
Sita 150 kN

Numery zamoéwien:

Nr zaméw. 40800 Narzedzie do dziurkowania 160

CYFROWE
Sktada sie z:
- Narzedzie do dziurkowania z cyfrowym systemem
pomiaru

- Stot roboczy z przestawna wysokoscig
- Tor rolkowy, dwa odcinki po 2m
- Podpdrki do toréw rolkowych
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SYSTEM HSBL-2 SYSTEM DO OBROBKI SZYN PRADOWYCH

HSBL-2 Narzedzie do zginania

Hydrauliczne narzedzie do zginania nadaje sie
doskonale do ruchomych prac i mniejszych prac do
120x10 mm. Jest mozliwos¢ zginania z dwoma
promieniami giecia (8 i 16 mm). Hydrauliczny zderzak
do ustawiania kata zginania jest dostepny jako
dodatkowe wyposazenie.

llustracja ukazuje narzedzia do zginania zawierajgce
zderzak HAV-2 i cylinder roboczy HSBL-2.

Dane techniczne:

Szerokos¢ 210 mm
Wysokos$¢é 625 mm
Waga 6 kg

Parametry zginania maks. 120x10 mm przy 250 Nmm?

Numery zamoéwien:
Nr zaméw. 1179 Narzedzie do zginania z
wskaznikiem katow

Nr zamoéw. 1627 Zderzak hydrauliczny HAV-2

A HSBL-2 Narzedzie do dziurkowania

Do wyboru sg dwa narzedzia do dziurkowania do
maks. 120x13 mm / 160x13 mm (patrz ilustracja).
Najwyzsza jakos$¢ przy robieniu otwordw: okragtych,
podtuznych i czworokatnych do maks. 21 mm
(poréwnaj dane techniczne). Wyposazenie dodatkowe,
tj. zderzak i system toru rolkowego. llustracja ukazuje
narzedzie do dziurkowania 160x13 mm.

Dane techniczne:

Szerokos¢ 440 mm
Wysoko$é 900 mm
Waga 28 kg
Parametry dziurkowania maks. 13 mm przy 250

Nmm?
Narzedzia do okragtych otworéw 6,6 mm —21,0 mm
Narzedzia do podtuznych otworéw Maks. 21 mm
Narzedzia do czworokatnych Maks. 16,5 mm

otworow

Numery zamoéwien:
Nr zamoéw. 1118 Narzedzie do dziurkowania,
parametry dziurkowania maks.
120x13 mm

Narzedzie do dziurkowania,
parametry dziurkowania maks.
160x13 mm

Zderzak X —Y do 7050
Narzedzie do dziurkowania
zawierajgce zderzak X - Y

Nr zaméw. 7050

Nr zaméw. 7190
Nr zamoéw. 34243

12/26



Dane techniczne:

Dtugosé Zawiera cylinder roboczy
1320 mm

Szerokosé 800 mm

Wysokos$é 1105 mm

Waga Bez cylindra roboczego 190 kg

Wysokos¢ stotu 760 mm

roboczego

Parametry zginania 160x13 mm przy 250 Nmm?

maks.

Najmniejsze zgiecie ,U” 70 mm

przy 90°

Najmniejsze zgiecie ,Z2” 65 mm

przy 90°

Cisnienie 150 bar (2200 psi)

Sita 150 kN

Numery zamoéwien:
Nr zaméw. 30290  Kompletny przyrzad zawierajacy
cylinder roboczy i agregat
hydrauliczny

Tylko stét do zginania, bez
cylindra roboczego i agregatu
hydraulicznego.

Nr zamoéw. 4940

STOLY DO ZGINANIA BGE

Elektroniczny stét do zginania BGE

Obrébka szyn prgdowych do wymiaréw 160x13 mm.
Poprzez elektroniczny wskaznik nastawienia kata jest
mozliwe ustawienia wybranego kata wygiecia, biorac
pod uwage nawet sprezysto$¢ materiatu. Mozna
réwniez dokonac korekty wygiecia. Do wyboru sg trzy
rézne promienie wygiecia w wyposazeniu statym (7,5
mm, 10 mm i 15 mm), w ten sposdb rézne gatunki
materiatdw bedg zawsze optymalnie wygiete. W
specjalnym wyposazeniu znajduje sie narzedzie do
podwadjnego wygiecia szyny, narzedzie do wyginania
szyn na ptasko i do zginania krotkich ramion.
Narzedzia te czynig system BGE idealng maszyng do
zginania dla przemystu elektrycznego i
energetycznego.

llustracja ukazuje kompletny stét do zginania BGE
zawierajacy cylinder roboczy i agregat hydrauliczny
HA1 ES.
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CYFROWY STOL DO ZGINANIA BGD-4

Dane techniczne:

Gtebokosé 720 mm
Szerokos¢ 1150 mm
Wysokos¢é 1350 mm
Waga 240 kg
Cisnienie 190 bar (2800 psi)
Sita 180 kN
Parametry zginania maks. 160x13 mm
Promien giecia 75,10, 15,30 mm
Dtugos¢ ramienia giecia 400 mm

automatycznego maks.
Napiecie zasilania
Moc

220-240V/50Hz
1,5 kW

Zintegrowany agregat hydrauliczny.
Numery zaméwien:
Nr zamoéw. 40000 BGD-4, cyfrowy stot do zginania z
automatycznym zderzakiem
dlugosci ramienia giecia 400mm
BGD-4, cyfrowy stét do zginania
bez automatycznego zderzaka
narzedzie do podwdjnego

Nr zaméw. 40090

Nr zamoéw. 31188

wygiecia szyny

Nr zaméw. 31221  narzedzie do wyginania szyn na
ptasko

Nr zamoéw. 31850  narzedzie do zginania krotkich
ramion

Cyfrowy sté6t do zginania BGD-4

Pierwszy ,inteligentny” stot do zginania z petng
automatyczng kompensacjg sprezynowania materiatu,
zgina zadany kat z duza precyzjg od 0,2°. Zadany kat
zgiecia, jak réwniez dlugos¢ ramienia giecia, pozwalajg
sie doktadnie i trwale zaprogramowac¢ dla 200 réznych
szyn pradowych, kazda z 20 zgieciami. Specjalne
wyposazenie jak narzedzia do podwojnego wygiecia
szyny, narzedzie do wyginania szyn na pfasko i do
zginania krotkich ramion, spetniajg wszystkie specjalne
wymagania przemystu elektrycznego i
energetycznego.

Zalety:

® Nie sg wymagane zadne prébne zgiecia.

® Peine oprogramowanie do 200 réznych szyn,
kazda z 20 zgieciami.

® Wysoka precyzja od 0,2° pozwala na wczesniejsze
przygotowanie szyn pradowych z maksymalng
produktywnoscia.

® Automatyczna funkcja powtarzania.

® Solidny wozek na kétkach pozwala na ruchome
uzycie w warsztacie.
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STOL DO ZGINANIA BGE / BGD-4 WYPOSAZENIE

BGE / BGD-4 wyposazenie

® Narzedzie do wyginania szyn na ptasko (nr
zamow. 31221)

Do zginania szyn na ptasko 45° lub 90°.
Potaczenie srubami mozna wyciggac.
Do szyn pradowych do:

maks. 40x10 mm kat 90°

maks. 50x10 mm kat 45°.

® Dodatkowe narzedzie do zginania krétkich
ramion (nr zaméw. 31671)

Do zginania ekstremalnie krotkich ramion do
podtaczen koncowek, wigcznikdw, itp. Najmniejsza
mozliwa dtugos$é ramienia tylko 25 mm.

BGE / BGD-4 wyposazenie

® Duze narzedzia do podwdjnego wygiecia
szyny (nr zamow. 31188)

Do szyn z miedzi i aluminium do 120x10 mm, odstep

miedzy zgieciami 37 mm, przy wysokosci 1 —26 mm.
Idealne do $cisle rownolegtych pieter w jednym biegu
roboczym.

® Male narzedzie do podwoéjnego wygiecia szyny
(nr zamoéw. 31671)

Do zginania ekstremalnie matych odlegtosci miedzy
zgieciami szyn do 80x8 mm, odstep miedzy zgieciami
21 mm, przy wysokosci 1 —18 mm.
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KOMBINACJE SYSTEMU HSBL-2

System HSBL-2 proponuje rézne mozliwosci kombinacji wg zyczenia i wielkosci produkcji. Mozliwosci
indywidualnego dopasowania systemu umozliwiajg jego dopasowanie do potrzeb technicznych produkgciji.
Pokazane tu kombinacje sa jedynie przyktadami na wysokie mozliwo$ci systemu. Dodatkowe wyposazenie np.
tory rolek z urzgdzeniami mierzacymi lub agregat zwiekszajacy parametry HA4 poszerzajg mozliwosci,
podwyzszenie produktywnosci w wiekszych zaktadach wytwérczych.

Marzedzie do ciecia 120x13 mm HSBL-2
Mr zamédw. 2350

Wyposazenie dodatkowe:
Nr zamow. 6950 imadio

Cylinder roboczy Nr zamaw, 6390 zderzak odlegiosc

Agregal hydrauliczny HSBL-2

HAZ Nrzamow, MNr zamow, 2420
Marzedzie do dziurkowania 120x13 mm
MNr zamow. 1118

Whyposazenie dodatkowe:

Nr zamow. 4109 mocowanie do szablonow
Nr zaméw. 4026,4068,4070 szablony

do otwordw

Marzedzie do zginania 120613 mm
MNr zamdw, 1179

Wyposarenie dodatkowe:
Nr zamdw, 1627 zderzak hydrauliczny

Cylinder roboczy
HSBL-2

Mr zamow. 2420
Marzedzie do cigcia 120613 mm HSBL-2
MNr zamow. 2350

Wyposazenie dodatkowe:
Nr zamdw, 6950 imadio
Nr zamdw. 6990 zderzak odleglosci

Agregat hydrauliczny  3-drogowy
HA3 Nr zamow. zawor MV3
Nr zamdw 3240

Marzedzie do dziurkowania 120x13 mm
Nr zamow. 1118

Wyposarenie dodatkowe:

Nr zamdw, 4103 mocowanie do szablondw
Nr zamdw. 4026, 4068,4070 szablony

do otwordw

Narzedzie do zginania 120x13 mm
Nr zamow. 1179

WyposaZzenie dodatkowe:
Nr zamow, 1627 zderzak hydrauliczny
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KOMBINACJE SYSTEMU HSBL-2

Cylinder roboczy
HSBL-2

Nr zamdw. 2420

Marzedzie do cigcia 1680x13 mm
Nr zaméw, 7020

Agregat hydrauliczny
HA3 Nr zamdw,

WyposaZzenie dodatkowe:
MNr zamdw. 7030 imadio
Nr zamdw. 68890 zderzak diugosci ramienia

3-drogowy
zawdar MV3
MNr zamadw 3240

Ll

e Nl
oo Narzgdzie do dziurkowania 160x13 mm
MNr zamadw. 7050

Wyposazenie dodatkowe:
MNr zamdw. 7190 zderzak X - Y

Kompletny stéh do zginania BGE
Nr zamdw. 30290

Zawiera przyrzad podstawowy

i cylinder roboczy HSBL-2

Agregal hydrauliczny Cylinder roboczy

HAZ Nr zamadw. HSBL-2

32530 MNr zamaw. 2420 Marzedzie do ciecia 1680x13 mm
MNr zamdw. 7020

Wyposazenie dodatkowe:
MNr zamdw, TO30 imadio
MNr zamaow, 6990 zderzak odlegiosc

Marzedzie do dziurkowania 160x13 mm
MNr zamdw. 7050

Wyposazenie dodatkowe:
Nr zamow, 7190 zderzak X —Y

Kompletny stéf do zginania BGE-4
MNr zamdw. 40000
Zawiera przyrzad podstawowy
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PRASKI DO KONCOWEK KABLOWYCH BEZ ZMIANY MATRYC

Zaciskarka do koncoéwek kablowych
HPM 400

Zaciskarka do koncéwek kablowych z zespolong
pompag hydrauliczna. Szybki dojazd i automatyczne
przetaczanie na site zaciskania, poprzez to zuzywa sie
mniej energii i mniej czasu. HPM 400 jest idealnym
narzedziem do prasowania dla koncéwek kablowych,
przytaczen, tacznikow na przewodach linkowych i
drutowych. Zakresy przekrojow dla miedzi od 16 do
400 mm? i dla aluminium od 50 do 400 mm? bez zmian
matryc.

Dane techniczne:

Dtugosé 550 mm
Waga 5,9kg
Zakres przekroju Cu 16-400 mm?
Zakres przekroju Al. 50-400 mm?
Sita 120 kN

Numery zamoéwien:
Nrzamoéw. 5200 Kompletne narzedzie zawierajace
sprawdzian i walizke.

Akumulatorowa zaciskarka do
koncoéwek kablowych HPA 400

HPA 400 prezentuje znane i od dziesigcioleci
wyprébowane zalety systemu zaciskania Novopress, w
kombinacji z nowoczesnym, elektrohydraulicznym
akumulatorowym zaciskaniem. Z waga 7,5 kg (facznie
z akumulatorem) i wzorcowg funkcjonalnoscig w tej
klasie przyrzadéw czyni go przyjemnym dla
uzytkowania. Bez kazdorazowej zmiany narzedzi
zaciskajq, zaleznie od przekroju, w zaledwie 9 sekund
i do 120 razy bez tadowania akumulatora, rézne
koncowki kablowe lub przylacza z miedzi i aluminium.
Obracana o 90° gtowica zaciskarki umozliwia prace,
réwniez przy utrudnionych dojsciach.

Dane techniczne:

Dlugos¢é 470 mm
Waga 7,5 kg
Zakres przekroju Cu 16-400 mm?
Zakres przekroju Al. 50-400 mm?
Akumulator 14,4v 2,4 Ah
tadowarka 220V/50Hz i 110V /60 Hz
Sita 120 kN

Numery zaméwien:

Nrzaméw. 38500 Kompletne narzedzie zawierajace
tadowarke zapasowy akumulator i
walizke.
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PRASKI DO KONCOWEK KABLOWYCH BEZ ZMIANY MATRYC

Zaciskarka do koncoéwek kablowych
HP 300

Do koncowek kablowych i przytaczy z miedzi i
aluminium, na przewody linki i druty w zakresie
przekroju 50 do 300 mm?, bez zmiany matryc. HP 300
nadaje sie poza tym doskonale do aluminiowych
przewodéw. Zaciskarka posiada 2 specjalne narzedzia
dolne, narzedzie goérne pozostaje to samo. Duze
bezpieczenstwo obstugi poprzez reczne sterowanie w
przyrzadzie.

Dane techniczne:

Dtugosé 430 mm
Srednica 80 mm
Waga 4,5 kg
Zakres przekroju przewodu 50-300 mm?
Cisnienie 150 bar (2200 psi)
Sita 100 kN

Mozliwe do podtaczenia agregaty hydrauliczne: HA1
ES lub HA3

Numery zaméwien:
Nr zaméw. 1000 HP 300 gtowica praski zawiera
sprawdzian

Zaciskarka do koncoéwek kablowych
HP 95

Do koncéwek kablowych i przytaczen z miedzi, na
przewody linki i druty w zakresie przekroju 10 do 95
mm?, bez zmiany matryc. Duze bezpieczenstwo
obstugi poprzez reczne sterowanie w przyrzadzie.

Dane techniczne:

Dilugosé 350 mm
Srednica 65 mm
Waga 3,0 kg
Zakres przekroju przewodu 10-95 mm?
Cisnienie 150 bar (2200 psi)
Sita 60 kN

Mozliwe do podtgczenia agregaty hydrauliczne: HA1
ES lub HA3

Numery zamoéwien:
Nr zaméw. 3000 HP 95 zawiera sprawdzian
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PRASKI DO KONCOWEK KABLOWYCH BEZ ZMIANY MATRYC

Zaciskarka do koncowek kablowych
HPH 400 (wysokocisnieniowa 700 bar)

Do koncowek kablowych i przytaczy z miedzi i
aluminium, na przewody linki i druty w zakresie
przekroju 16 do 400 mm?, bez zmiany matryc. Duze
bezpieczenstwo obstugi poprzez reczne sterowanie w
przyrzadzie.

Do przytaczenia do agregatow hydraulicznych
wysokiego cisnienia 700 bar.

Dane techniczne:

Dtugosé 380 mm
Srednica 65 mm
Waga 4,0 kg
Zakres przekroju przewodu 16-400 mm?
Cisnienie 700 bar (10 000 psi)
Sita 120 kN

Mozliwe do podtagczenia agregaty hydrauliczne: HA11

Numery zaméwien:
Nr zaméw. 5000 HPH 400 glowica praski zawiera
sprawdzian

Zaciskarka do koncowek kablowych
HP 450

Do koncowek kablowych i przytaczy z miedzi i
aluminium, na przewody linki i druty w zakresie
przekroju 120 do 500 mm?, bez zmiany matryc. Duze
bezpieczenstwo obstugi poprzez reczne sterowanie w
przyrzadzie.

Dane techniczne:

Dtugosé 506 mm
Srednica 139 mm
Waga 8,9 kg
Zakres przekroju przewodu Cu 120-500 mm?
Zakres przekroju przewodu Al. 120-400 mm?
Cisnienie 150 bar (2200 psi)
Sita 150 kN

Mozliwe do podtaczenia agregaty hydrauliczne: HA1
ES lub HA3

Numery zamoéwien:
Nr zaméw. 3850 HP 450 zawiera sprawdzian
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AGREGATY HYDRAULICZNE

Agregat hydrauliczny HA3

Woyréznia sie poprzez swojg site. Wyposazony w

mocny silnik i wiekszg pojemnos¢ zbiornika olejowego.

Zaplanowany specjalnie dla ekstremalnych obcigzen
podczas dtugotrwatej pracy.

Dane techniczne:

Dtugosé 260 mm
Szerokos¢ 270 mm
Wysokos¢é 550 mm
Waga - zawiera olej 26 kg
Cisnienie 150 bar (2200 psi)
Wydajnosé pompy (I/min) 4,01
Pojemnos¢ oleju 551
Zasilanie 110V /60 Hz lub 240 V /

50 Hz
Moc 750 W
Klasa ochrony IP 54

Numery zaméwien:
Nr zamow. 32530
Nr zamow. 33340

Agregat hydrauliczny HA3
Agregat hydrauliczny HA3 ze
sterowaniem 24 V

Agregat hydrauliczny HA1 ES

HA1 ES jest standardowym agregatem do wszystkich
zastosowan na budowie i zwykitego uzycia w
warsztacie. Agregat posiada zintegrowany zawor
bezpieczenstwa, ktéry zabezpiecza przed
przecigzeniem. Funkcjonalna obstuga poprzez
przycisk nozny ze zintegrowanym wytgcznikiem
awaryjnym. Spetnia aktualnie normy bezpieczenstwa
wg VVA/UVB.

Dane techniczne:

Dtugosé 270 mm
Szerokos$¢ 270 mm
Wysokos$c¢ 470 mm
Waga - zawiera olgj 18 kg
Cisnienie 150 bar (2200 psi)
Wydajnos$¢ pompy (I/min) 4,51
Pojemnos¢ oleju 3,51
Zasilanie 110 V /60 Hz lub 240 V /

50 Hz
Moc 800 W
Klasa ochrony IP 44

Numery zamoéwien:
Nr zaméw. 31070

Agregat hydrauliczny HA1
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Agregat hydrauliczny HA11

Agregat HA11 zaplanowany jest specjalnie do
zaciskarki do koncowek kablowych HEX 300-10. Jest
idealnym ruchomym zrédtem sity przy 700 bar (10 000
psi) cisnieniu.

Dane techniczne:

AGREGATY HYDRAULICZNE

Agregat hydrauliczny HA4

Z wydajnoscig pompy 10,5 I/min, przy 150 bar (2200
psi) oferuje HA4 wybitne osiagniecia dla profesjonalnej
produkgcji. Z uzyciem HA4 do ciecia lub dziurkowania
duzych szyn pradowych potrzebne jest tylko 50%
zwyktego czasu trwania cyklu. Ze wzgledu na wysoka,
wydajnosc nie jest przystosowany do narzedzi
recznych.

Dane techniczne:

Dilugosé 420 mm
Szerokos¢ 470 mm
Wysokos¢ 560 mm
Waga - zawiera olej 45 kg
Cisnienie 150 bar (2200 psi)
Wydajnos¢ pompy (I/min) 10,51
Pojemnos¢ oleju 121
Zasilanie 110V /60 Hz lub 240 V /

50 Hz
Moc 1500 W
Klasa ochrony IP 54

Dtugosé 400 mm
Szerokos¢ 160 mm
Wysokosé 440 mm
Waga - zawiera olej 18 kg
Cisnienie 700 bar (10 000 psi)
Wydajnos$¢é pompy (I/min) 0,341
Pojemnos¢ oleju 2,01
Zasilanie 240V /50 Hz
Moc 370 W
Klasa ochrony IP 54

Numery zaméwien:

Nr zaméw. 40123 Agregat hydrauliczny HA11

Numery zaméwien:
Nr zaméw. 34280

Agregat hydrauliczny HA4
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